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GOLDRING DO MATERIALOW SPECIALNYCH

Jestesmy specjalistami w zakresie gwintownikow , dlatego postep technologiczny jest statym wyzwaniem dla
Grupy Neoboss. Jednym z rezultatow statych badan jest powstanie najwyzszej klasy nowego gwintownika
Neoboss typu Goldring. Jest on przeznaczony do proceséw , gdzie wyczerpujg sie mozliwosci serii Greenring i
Rotring. Np. w materiatach :

--=- Stale utwardzone --= Stale trudno $cieralne --== Stopy niklu --%= Zeliwa utwardzone

Te materiaty - bardzo twarde i trudno Scieralne — kreujg specjalne wymagania wobec gwintownika. Dlatego
nasza geometria krawedzi tngcych , powierzchnia narzedzia oraz materiat narzedzia zostaty dostosowane do
ekstremalnych wymogoéw skrawania oraz usuwania widréw. Przy prawidtowych parametrach pracy
GOLDRING spetni Panistwa oczekiwania w tych materiatach i aplikacjach.

Rapid-S-Goldring
TICN PM

Art. no. 7850/81 DIN 371

RSP-Special-S-Goldring
TIN PM

S Art. no. 4890/80 DIN 371
Korzysci stosowania:

odpowiednie dla stali stopowych i niestopowych
o wytrzymatosci :

do 1400 N/mm*- w wersji rowkéw wiérowych
spiralnych ( RSP)

do 1600 N/mm’- w wersji rowkéw wiérowych
prostych ( Rapid)

znacznie wydtuzona zywotno$¢ gwintownika
dzieki zastosowaniu jako materiatu narzedzia
spieku metali proszkowych PM
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Metryczne podstawowe wg. ISO
Metryczne drobnozwojne wg. ISO
Inne wersje dostepne na zadanie

Neoboss Goldring — do pracy w ekstremalnych warunkach i zastosowaniach.




PrZVI(Ia(Iv gwintowanych materiatow:

: NiCr19FeNbMo
 2.4668
19% chromu,

3% molibdenu,
52% niklu
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NiCu30Fe
2.4654

66% niklu,
32% miedzi

Detal :
Materiat :

Zastosowana V. :
Wynik
Gwintownik Neoboss :
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19,5% chromu,
75% niklu

 Odporne na Scieranie
blachy o twardosci
450 — 500 HB
Stosowane na:

tyzki tadowarek,
koparek itp.,

kota tancuchowe
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Korpus pompy

trudno skrawalny
3 m/min

: 450 gwintéw

Inconel 718 NiCr19Fe19NbMo
Wia ciwo ci:

4890/80 M6 6H

2.4654

13,5% kobaltu,

- | 20% chromu,
' 4,5% molibdenu,
/ 55% niklu

‘_r;p-'-'

a /
LTI,

= AMPC025

Bragz bardzo wysokiej '-‘_ //
twardoéci (375HB), |,
odporny na Scieranie
oraz na zgniatanie
Stosowany na:
matryce , prasy,
elementy napedéw
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Predkos¢ skrawania / Chiodzenie

Neoboss GmbH - Im Bruhl 12 - D-72406 Bisingen - Od 1998 w Polsce :

Jakob BOSS Polska Sp. z 0.0. - Tel./Fax (22) 625 46 44 - biuro@jakob-boss.pl



